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Green Belt em Lean Seis Sigma

Mddulo 1 - Principios do Lean Seis Sigma
O que é Seis Sigma

Visdo geral do Lean Manufacturing
Integracdo Lean e Seis Sigma

Os niveis de certificacdo dos belts

Lean Seis Sigma e os sistemas de gestdo
Visao histérica da melhoria continua

O método DMAIC

Médulo 2 - DMAIC — Fase de Definicao
Descricdo da Fase Definicao

Identificando Projetos Lean Seis Sigma
Mapas de Raciocinio

Voz do Cliente (VOC)

Escopo e planejamento do projeto

Analise de Risco do Projeto

Métricas Lean Manufacturing

Métricas Seis Sigma

Benchmarking

Definicdo de Metas para projetos Lean Seis Sigma
Equipe de Projeto e a Comunicagao
Mapeamento Macro do Processo - SIPOC
Mapeamento do Fluxo de Valor — VSM
Dinamica Voitto embarcacdes

Contrato de Projetos — Project Charter
Médulo 3 - DMAIC — Fase de Medicéao

O que é Seis Sigma

Visdo Geral do Lean Manufacturing
Integracao Lean e Seis Sigma

Os niveis de certificacdo dos Belts

Lean Seis Sigma e os Sistemas de Gestéo
Viséo histérica da melhoria continua

O Método DMAIC

Consolidando o Conhecimento

Principais distribuicdes de probabilidade
Distribui¢do normal e teste de normalidade
Gréaficos Bésicos

Carta de controle

Capabilidade do processo

Analise do sistema de medi¢éo ( Dados continuos )
Andlise do sistema de medicao ( Dados discretos )

Dinamica dos carrinhos

Médulo 4 - DMAIC — Fase de Andlise
Revisando as etapas do projeto; Definicdo e Medicéo
Descri¢édo da Fase Analise

FMEA

Mapa de Andlise Estatistica
Correlacdo e Diagrama de Disperséo
Regresséo Linear Simples

Testes de Hipdteses

ANOVA - Analise de Variancia

Cartas Multi-Vari

Teste do Qui-Quadrado

Médulo 5 - DMAIC — Fase de Melhoria
Descricdo da Fase de Melhoria

DOE — Planejamento de Experimentos
Diagrama de Arvore

Matriz de Priorizacdo de solucdes
Plano de acdo — 5W2H

5S

SMED

Kaizen

Kanban

Médulo 6 - DMAIC — Fase de Controle
Descricdo da Fase de Controle

Cartas de Controle

OCAP e Diéario de Bordo

Procedimento Operacional Padréo
Poka Yoke

TPM

Gestéo Visual

Encerramento do Projeto

Médulo 7 - Projetos Lean Seis Sigma

Cases e Estudos de Caso

Upgrade de Green Belt para Black Belt em Lean Seis
Sigma

Médulo 1 - Fundamentos do Seis Sigma
Revisdo Lean Seis Sigma

O Lean Seis Sigma Aplicado a todos os
empresariais

O Lean Seis Sigma e as barreiras organizacionais

Como implantar o programa Lean Seis Sigma nas
empresas

Sistematica para selecao de projetos e candidatos

A importancia da alta gestao

Formacdo de equipes

A gestdo da mudanca

Gerenciamento do tempo

Design for Lean Six Sigma e o método DMADV

Médulo 2 - DMAIC: Fase de Definicdo e Medicéo
Revisando o DMAIC

Kaizen ou Kaizen Blitz

Medidas de desempenho do negécio

Medidas para calculo dos ganhos financeiros
Andlise de series temporais

Capacidade de processos para dados ndo-normais
Célculo de capacidade de processos para atributos

Mddulo 3 - DMAIC: Fase de Anélise

Regresséo Linear Mdltipla

Regressao logistica

ANOVA para 2 fatores e multiplas comparacdes

Testes ndo-paramétricos

Atividade da catapulta

Mddulo 4 — DMAIC: Fase de Melhoria e Controle
Experimento fatorial fracionado

Experimento fatorial em blocos

Experimento fatorial com ponto central

Experimento fatorial com mais de dois niveis

Operacao evolutiva (EVOP)

Ferramentas de melhoria da Lean

Mddulo 5 - Estudo de caso

Aumento do indice de sucesso das entregas

Reducéo do tempo de setup na producéo de ligas Ferro
Reducéo da taxa de desligamento dos consultores de
venda

Aumento da produtividade na producao de Ligas de Cobre
Reducdo dos custos com honorarios advocaticios e

ramos indeniza¢Bes em condenacdes judicias
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